
Zmluva O dlelo
3D_automatícký optický inšpekčný systém (AOl)

ZMLUVA O DlELO

uzatvorená v zmysle 536 a nasl. Zákona č. 513/1991 Zb. Obchodného zákona
medzi týmito stranami:

Obchodné meno:
Sídlo:

Zastúpený:
IČO:
DIČ:
IČDPH:
Bankové spojenie:
číslo účtu BAN:
SWIFT:
Poverený jednať vo finančných otázkach a pri riešení sporov:
Tel.:
Fax:
E-mail:
Poverený jednať v obchodno-technických otázkach:
Tel.:
Fax:
E-mail:
Zapísaný:

CRT ELECTRONIC s.r.o.
Č. 1080
029 57 Oravská Lesná - SK
Miloslav Czurilla — konateľ
31634303
2020427288
SK2020427288
Slovenská sporiteľňa, as.
5K46 0900 0000 0000 5417 5033
GIBASKBX
Ing. Martin Šipoš — riaditeľ
+421 43 55066 36, +421 911 208 911
+421 43 5506699
martin.sipos@crt.sk
František Vrábeľ— projektový manažér
+421 43 55066 63, +421 911 207 911
+421 43 06699
frantisek.vrabel@crt.sk
V Obchodnom registri Okresného súdu Žilina, oddiel: Sro, vložka
Č. 2800/L

f d‘alej aj „objednávateľ“ alebo „zmluvná strana“)

a

Zhotoviteľ:

Obchodné meno:
Sídlo:
Zastúpený:
IČO:
IČDPH/DIČ:
Bankové spojenie:
Číslo účtu:
IBAN:
SWIFT:
Poverený jednať v obchodno-technických otázkach:
Tel.:
Fax: -

E-mail:
Zapísaný: u KS v Brně, oddíl C, vložka 9119

AMTECH, spol. s r.o.
Bohuslava Martinů 941/41b, 602 00 Brno
Radek Nekarda -jednatel
47905085
CZ47905085
UniCredit Bank Czech Republic and Slovakia, as.
2104173837/2700
CZ76 2700 0000 0021 0417 3837
BACXCZPP
Nikola Hrbek—sales manager
+420 541 225 215

nikola.hrbek@amtech.cz

( d‘alej aj „zhotovitet“ alebo „zmluvná strana“)

Preambula

Zmluvné strany uzatvárajú túto zmluvu na základe výsledku zadávania zákazky s názvom zákazky Časť 1: „3D automatický

optický inšpekčný systém (Aol),“ v súlade ustanoveniami zákona č. 343/2015 Z.z. o verejnom obstarávaní a o zmene

a doplnení niektorých zákonov v platnom znení ako obchodná verejná súťaž.

Zhotoviteľ bene na vedomie, že realizácia predmetu zmluvy podía čI. I tejto zmluvy bude financovaná na základe uzatvorenej
Zmluvy O poskytnutí nenávratného finančného príspevku reg.č. 78/2020-2060-2230-V653 (ďalej aj „zmluva o poskytnutí

Objednávateľ:
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NFP“) v rámci Operačného programu Integrovaná Infraštruktúra, ktorá stanovuje zmluvné podmienky, práva a povinnosti
objednávateta ako prijímateta nenávratného finančného príspevku (ďalej aj „NFP“) a riadiaceho orgánu (Ministerstvo
dopravy a výstavby Slovenskej republiky) ako poskytovateľa pri poskytnutí NFP zo strany poskytovateta prijímatetovi.

I. Predmet zmluvy

1. Zhotovitet sa ZaväZuje na svoje náklady a nebeZpečenstvo, pri rešpektovaní všeobecne ZáväZných právnych predpisov,
vrátane príslušných technickým noriem, platných na území Slovenskej republiky a Európskej únie, v súlade s technickou
špecifikáciou Zariadenia a technológie, ktorá je prílohou Č. 1 tejto Zmluvy (ďalej aj Opis predmetu Zákazky) a podľa
požiadaviek a pokynov objednávateta, dodať a nainštalovať pre objednávateľa Zariadenie - 3D_automatický optický
inšpekčný systém (Aol), vrátane montáže celého Zariadenia a technológie, jeho inštalácie, montáže a dodávky
elektročastí, rozvádZačov a softvéru, projektovej dokumentácie, východiskovej elektrickej revíZie, odovZdávacej
dokumentácie, technickej podpory, vrátane uvedenia Zariadenia a technológie do funkčnej prevádZky, úspešného
vykonania skúšobnej prevádZky a Zaškolenia pracovníkov objednávateľa odborne spósobilými osobami o obsluhe a
údržbe Zariadenia a technológie (d‘alej aj „dielo“).

2. Zhotovitet prehlasuje, že je oprávnený a odborne spósobilý na vykonanie diela a pri vykonávaní diela sa ZaväZuje
postupovať 5 od bornou sta rostlivosťou.

3. Objednávateľ sa ZaväZuje, že riadne a včas vykonané dielo prevezme a Zaplatí Z jeho Zhotovenie Zhotoviteľovi
dohodnutú cenu za dielo.

II. Čas plnenia

1. Zhotoviteľ sa zaväzuje vykonať dielo pre objednávateľa v rozsahu uvedenom v Čl. I. ods. 1 tejto zmluvy do 12 týždňov
. od vystavenej objednávky zo strany kupujúceho na celý predmet zákazky, resp. ak sa zmluvné strany dohodli inak, teda

po častiach.

2. Povinnosť zhotoviteľa vykonať dielo podľa ods. 1 tohto článku sa považuje za splnenú až prevzatím diela
objednávaterom po úspešnom vykonaní skúšobnej prevádzky bez vád a podpísaním protokolu o odovzdaní a prevzatí
diela objednávateľom.

III. Cena za dielo a platobné podmienky

1. Cena za dielo v rozsahu podľa Čl. I. tejto zmluvy je dohodnutá zmluvnými stranami ako cena pevná, konečná a záväzná
vo výške:.

Cena bez DPH: 135 000,00 EUR, slovom stotřicetpěttisíc eur a nula eurocentov

Sadzba DPH: 0%

Suma DPH: 0,00 EUR, slovom nula eur a nula eurocentov

Cena celkom 5 DPH: 135 000,00 EUR, slovom stotřicetpěttisíc eur a nula eurocentov

Prvú časť ceny za dielo vo výške 30% z ceny za dielo, t.j vo výške 40 500,00 EUR bez DPH, sa objednávateľ zaväzuje
zaplatiť zhotovitetovi po podpise tejto zmluvy obidvomi zmluvnými stranami, na základe daňového dokladu (faktúry),
vyhotoveného zhotoviteľom, ktorý bude splatný do 30 dní odo dňa doručenia faktúry objednávateľovi.

2. Druhú časť ceny za dielo vo výške vo výške 30% z ceny za dielo, t.j vo výške 40 500,00 EUR bez DPH, sa objednávateľ
zaväzuje zaplatiť zhotoviterovi po doručení zariadenia do miesta plnenia a po podpise záznamu o doručení, na základe
daňového dokladu (faktúry), vyhotoveného zhotoviteľom, ktorý bude splatný do 30 dní odo dňa doručenia faktúry
objednávateľovi. Prílohou faktúry bude záznam o doručení zariadenia podpísaný obidvoma zmluvnými stranami.
Záznam o doručení zariadenia sa nepovažuje za protokol o odovzdaní a prevzatí diela.

3. Tretiu časť ceny za dielo vo výške 40% z ceny za dielo, tj vo výške 54 000,00 EUR bez DPH, sa objednávater zaväzuje
zaplatiť zhotovitetovi po prevzatí diela objednávateľom po úspešnom vykonaní skúšobnej prevádzky bez vád a po
podpísaní protokolu O odovzdaní a prevzatí diela objednávateľom, na základe daňového dokladu (faktúry),
vyhotoveného zhotoviterom, ktorý bude splatný do 30 dní odo dňa doručenia faktúry objednávateľovi. Prílohou faktúry
bude protokol o odovzdaní a prevzatí diela podpísaný objednávateľom.

4. Faktúra vyhotovená zhotoviteľom musí spÍňať všetky náležitosti daňového dokladu v zmysle príslušných právnych
predpisov Slovenskej republiky. Zhotoviteľ bene na vedomie, že dielo je spolufinancované zo štrukturálnych fondov EÚ
a ŠR SR. Sprievodný text faktúry musí obsahovať aj nasledovné náležitosti:

Predmet faktúry: „3D_automatický optický inšpekčný systém (Aol),“

Názov projektu: „lnteligentné inovácie vo výrobe CRT ELECTRONIC s.r.o.“
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rn Pruloha č.lOpis predmetu zákazky, časť 1

Opis predmetu zákazky + Technické parametre

I. časť zákazky:

Nazov zákazky 3D_automaticky opticky inšpekČny systém (AOl)

Obchodný názov zariadenía: 3Di-LS2

Výrobca: SAKI CORPORATION
- „ ‚ . ‚ „ ‚ . .

Technický parameter, resp.
Pozadovany technicky parameter, resp. pozadovane vybavenie Hodnotenie . .

vybavenie_zanadenia
Rozmery DPS fdoska plošného spoja) — šírka od 50 do 500 mm, dÍžka od 60 do áno Skutečná šířka od 50 do 500 mm,
500 mm, dÍžka od 60 do 510 mm.

Došpecifikovanie požiadavky: (technický list strana č.2
Plnenie tejto požiadavky sa rozumie ako splnené vtedy, ak uchádzač uvedie (PCBSize))
hodnoty rozmerov DRS v nasledovnom intervale:
šírka 5Omm ÷ 500mm, dÍžka 6Omm ÷ 500mm, alebo
5Omm (šírka) x 5Omm (dÍžka) a 500mm (šírka) x SOOmm (dÍžka)
Hrúbka DRS 0,4 mm áno Tloušťka 0,4 — 5,2 mm.

Došpecifikovanie požiadavky: (technický list strana č.2 (RCB
Rlnenie tejto požiadavky sa rozumie ako splnené vtedy, ak uchádzač uvedie Thickness))
hodnotu hrúbky DRS v intervale od minimálne O,4mm vrátane bez použitia
dodatočných prípravkov na upevnenie DRS
Rozsah výšky komponentov na DRS na TOR DRS 40 mm, BOUOM DRS 50 mm áno TOR DRS 40 mm, BOUOM DRS

60 mm.
Došpecifikovanie požíadavky:
Rlnenie tejto požiadavky sa rozumie ako splnené vtedy, ak uchádzač uvedie (technický list strana č.2 (RCB
hodnoty výšky komponentov na DRS, ktoré dokážu prejsťinterným Clearance))
dopravníkovým systémom zariadenia v intervale: TOR DRS 4Omm vrátane a
BOTTOM DRS 5Omm vrátane
Rrechod DRS cez zariadenie v dopravníkovom systéme zrava doprava a áno Zleva doprava nebo zprava
zapojenie do linky (on line). doleva.

(technický list strana č.2 (Transfer
Direction))

Automatické nastavenia šírky vnútorného dopravníka zariadenia áno Ano.

(technický list strana č.2 (Width
Adjustment))

Max. hmotnosť DRS lkg áno Max. 12kg

(technický list strana č.2 (RCB
Weight))

Kompenzácia prehnutia DRS v osi Z minimálne v rozsahu 2mm BOUOM J áno TOR = 5mm / BOUOM = 5mm
2mm TOR (celkom 4mm)

(technický list strana č.2
(Warpage Top I Bottom))

Kompenzácia zakrivenia DRS áno TOR = 5mm I BOUOM = 5mm

Došpecifikovanie požiadavky: (technický list strana č.2
Rlnenie tejto požiadavky s vyhodnotením “ANO“ sa rozumie, ak má zariadenie (Warpage Top I Bottom))
funkciu kompenzácie zakrivenia DRS
3D kamerový systém, rozsah rozlíšenia kamerového systému 2O.tm áno 18 im

(technický list strana číslo 3
(Resolution))

3D meranie + možnost merania pomocou bočných kamier pre kompletnú áno 4x moire projekce
kontrolu DRS vrátane mttvych uhlov (technický list strana číslo 3

(Camera))
Došpecifikovanie pož!adavky:
Rrincíp 3D merania pomocou 2 moire projekcie alebo rovnocenná technológia 4x boční kamera
pri dodržaní reprodukovaternosti I zhodnosti metodiky merania a výsledkov (technický list strana číslo 4 (Side
nameraných hodnót Camera))
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Detekcia cudzích materiálov na DPS áno ECD

(technický list Strana ČÍSlO 9
(Inspection Categories))

RGB osvetlenie v inšpekčnej hlave vo viacerých kanáloch, viacerých farbách a áno Red LED, Green LED, BIue LED
róznych uhloch dopadu

(technický list strana číslo 3
(Lighting))

Rýchlosť merania 3 000 mm2/s pri použití všetkých projekcií a osvetlení áno 5,700 mm2/sec
(technický list strana číslo 9
(Image Capture Time))

Koeficient spósobilosti meracieho systému R8R 10, ndc 5 áno R8amp;R 10, ndc 5

Došpecifikovanie požíadavky: Viz. protokoly a letter of
Plnenie tejto požiadavky sa rozumie oko splnené vtedy, ak uchádzač uvedie statement
konkrétne hodnoty RR 10, ndc 5 alebo ekvivalentné štatistické hodnoty
napr. presnost rozlišovacía schopnost opakovateľnosť v rozsahu ±3o resp. 6a
alebo predloží důkazy z výpočtov a hodnotení týchto štatistických ukazovateľov
zariadení
Opakovateľnosť Cmk 2, resp. Cpk 1,67 áno Cmk 2, resp. Cpk 1,67

Došpecifikovanie požiadavky: (technický list strana číslo 9
Plnenie tejto požiadavky sa rozumie oko splnené vtedy, ak uchádzač uvedie (Capatibility))
konkrétne hodnoty Cm, Cmk 2, resp. Cp, Cpk 1,67 alebo predloží důkazy z
výpočtov a hodnotení týchto štatistických ukazovateľov zariadení
Ukladanie 3D obrazu každej DRS áno Ano
Rýchle posudzovanie chýb áno Ano
Kompletné softvérové vybavenie zariadenia na prípravu, programovanie, áno BF2-Monitor (Central Control
optimalizáciu, monitorovanie a vyhodnocovanie procesu System)
Možnosť dovybavenia zariadenia softvérovou podporou pre opravárenské áno Multi Process View (Operator
pracovisko Judgement Assistance System)

Modul pre monitorovanie a štatistické spracovanie údajov áno BF-Logger (lnspection

Automatické spracovanie a vyhodnotenie SPC údajov z procesu kontroly áno lnformation Output Function

Export výsledkov chýb a opráv pre štatistiku áno Software)

Možnosťtvorby róznych analýz a reportov, sledovanie kvalitatívnych trendov áno BF-WebTracer II (Traceability
System)
BF-Manager (Barcode
Management System)

(technický list strana číslo 5
(Support System))

Programovanie AOl zariadenia OFFLINE J ONLINE bez prerušenia výroby áno/nie Ano

BF2-Editor 5W
Synergické a pokročilé inteligentné riešenie I Kyber-fyzikálne systémy (CPS) — áno Ano
komunikačné softvérové rozhranie stroja kompatibilné s OFFLINE a ONLINE
prepojením výsledkov merania s databázou výsledkov z 3D SPI kontroly (aj so
zariadeniami 3D SPI od mých výrobcov)
Synergické a pokročilé inteligentné riešenie I Autonómne manipulačné a intralogistické zariadenia — komunikácia SMEMA
(komunikačný protokol pre komunikáciu s mými zariadeniami v linke, napr.):
. komunikácia a riadenie vstupných a výstupných dopravníkov ku zariadeniu áno Ano

na automatickú medzioperačnú dopravu materiálu a výrobkov po kontrole
bez_zásahu_obsluhy_zariadenia...,

. komunikácia a riadenie výstupných dopravníkov s automatickým triedením áno Ano
OK_a_NOK výrobkov_po_optickej_kontrole_a_ich_zarad‘ovaním_do_zásobníkov

. systém pre automatické vyradenie označených DRS z procesu 3D kontroly áno Ano
Synergické a pokročilé inteligentné riešenie I Exponenciálne technológie:
. 3D optická, bezdotyková kontrola kvality osadenia DRS komponentami a áno Ano

kvality_spájkovania_s_prepojením_na_riadiací_systém_stroja,
. traceability systém na výrobok (DRS) s možnosťou automatického čítania áno Ano

čiarových_a_2D_kódov_z_DRS_internou_kamerou_zariadenia,
Synergické a pokročilé inteligentné riešenie + Pokročilé inteligentné riešenia J Komplexné riešenie kyberneťickej bezpečnosti
zariadenia — 5W ochrana voči kybernetickým útokom do riadiaceho systému stroj a programov rch aplikácií pri:
S OFFLINE a ONLINE programovaní zariadenia, áno Ano
. nastavovaní a verifikácií nastavenia zariadenia, áno Ano
. ochrane údajov z monitorovania a riadenia procesu 3D kontroly áno Ano
S vzdialenom prístupe servisu do stroja cez internet...) áno Ano



I
Príloha č.lOpis predmetu zákazky, časť 1

Napájanie 230V I 400V, 50 I 60 Hz, ± 10% áno —-‘200V - 240V+/-1O%, 50/60Hz
700VA

(technický list strana číslo 2
(Electric Power Requirement and
Power Consumption))

Pripojenie na stlačený vzduch 6 bar ± lbar áno/nie 0,5MPa = Sbar

Došpecifíkovanie požiadavky: (technický list strana číslo 2 (Air
Plnenie tejto požiadavky s vyhodnotením UANQV sa rozumie, akje zaríadenie Requirement))
skonštruované na prípojenie do rozvodov stlačeného vzduchu v intervale od 5 do
7bar vrátane
Dodanie, inštalácia a uvedenie zariadenia do prevádzky áno ano
Návod na obsluhu a údržbu zariadenia áno ano
Osvedčenie o kompletnosti dodávky áno ano
Vyhlásenie O zhode podľa zákona č. 264/1999 v znení neskorších predpisov áno Ano, Stroj je certifikován dle
Značka CE áno legislativy a norem EU a označen

značkou CE—typová certifikace.
Vyhlášení o zhode podra
264/1999 a EU bude dodáno ke
stroji na konkrétni S/N při
instalaci.

(technický list strana číslo 3
fSafety Equipment, UL/CE Mark))

Východisková správa z prehliadky a skúšky elektrického zariadenia podía áno Ano
vyhlášky 508/2009 v znení neskorších predpisov
Zaškolenie personálu na obsluhu a preventívnu údržbu zariadenia v slovenskom áno ano
alebo českom jazyku
Servisná podpora do 24 hodín od nahlásenia poruchy zariadenia v slovenskom áno Ano
alebo českom jazyku

Viz. příloha seznam servisních
Došpecifikovanie požiadavky: techniků a objem tržeb
Plnenie tejto požiadavky sa rozumie ako splnené vtedy, ak uchúdzač zabezpečí
bezodkladné poskytnutia odbornej konzultácie, diagnostiky stroja pomocou
vzdialeného prístupu cez internet, v prípade nutnosti ale na základe vzájomnej
dohody medzi obstarávateľom a uchádzačom aj vycestovanie ku stroju za
účelom poskytnutia odbornej servisnej podpory na odstránenie poruchy
zariadenia kompetentným servisným technikom komunikujúcim v slovenskom
alebo českom jazyku do lehoty 24 hodín od písomného nahlásenia požiadavky

( napr. maUom, SMS...) počas 7dni v týždni na všetkých troch pracovných
zmenách.
Vzdialený prístup cez internet áno ano

Došpecífíkovanie požíadavky:
Plnenie tejto požiadavky sa rozumie ako splnené vtedy, ak uchádzač zabezpečí
bezodkladný vzdialený prístup do riadiaceho systému stroja cez internet za
účelom vykonania diagnostikácie zariadenia na základe vzájomnej dohody a s
pridelením oprávnenína prístup medzi obstarávateľom a uchádzačom do lehoty
24 hodín od písomného nahlásenia požiadavky f napr. mailom, SMS...) počas
7dni v týždni na všetkých troch pracovných zmenách.
Záruka 24 mesiacov áno ano

Dátum vypracovania cenovej ponuky: 23.9.2021

Vypracoval + kontaktné údaje: Nikola Hrbek fníkola.hrbek@amtech.cz, +420 777 266 322)

Obchodné meno uchádzača a sídlo: AMTECH, spol. s r.o., Bohuslava Martinů 941/41b, 602 00 Brno

Podpis:
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Návrh na plnenie kritéríí

CRT ELECTRONIC, s.r.o.
Č. 1080,
029 57 Oravská Lesná - SK
ičo: 31 634 303

Identifikačné údaje uchádzača:

Názov: AMTECH, spol. s r.o.
Sídlo: Bohuslava Martinů 941/41b, 602 00 Brno
ičo: 47905085
Štatutár: Radek Nekarda
Tel: +420 541 225 215

Kontaktná osoba pre elektronickú aukciu: Nikola Hrbek

Emailová adresa pre elektronickú aukciu: nikola.hrbek@amtech.cz

Ponuka predkladaná na Časť 1: 3D automatický optický inšpekčný systém fAOl)

1. Aukčné kritérium:

Celková cena v EUR bez DPH:

Cena bez DPH: 135 000,00 €

DPH 0%: 0,00€

Cena s DPH: 135 000,00 €

2. Neaukčné kritérium:

Kompenzácia prehnutia DPS v osi Z minimálne v rozsahu 2mm BOUOM I 2mm TOP

Navrhovaná hodnota kompenzácie prehnutia DPS v osi Z v mm: Smm BOUOM I 5mm TOP =

celkem lOmm

3. Neaukčné kritérium:

Maximálna hmotnosť DPS 1kg

Navrhovaná hodnota hmotnosti DPS v kg.: 12kg
AMTECH, spol. s to.
Bohuslava Maitinů 941/41b

W 602 OO Brno
iČ: 47905085

V Buchlovicích, dňa 23.9.2021 Amtech DIČ: CZ47905085

Podpis štatutára a pečiatka
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ČRT ELECTROMC s.r.o. so sídlom 029 57 Oravská Lesná Č. 1080,
ičo: 31 634303

LISTINA PRÍTOMNÝCE

Z rokovania valného zhromaždcnia zo dňa 07.07.2020

Miesto rokovania: 029 57 Oravská Lesná Č. 1080

1. spoločnosť TERAMI, s.r.o., IČO: 25 581 864
zast. Lászlom Nagym
na základe plnej moci zo dňa 07.07.2020

2. MHoslav Czurrna, nar. 20.12.1946

3. Dipl. Ing. Blažena Czurillová, nar. 22.08.1968

4. Karma Franziska CaldweH, nar. 30.05.1984
ako spoločný zástupca spolumajiteľov
spoločného obchodného podielu
Daniela Bernda Josefa Rammelmeiera

.

a Karmy Franzisky Caldwell
zast. Mgr. Ing. Václavom Staňkovským, LL.M.
na základe plnej moci zo dňa 20.03 .2020

c...........:.:...::...L.‘



Za spoloČnost‘ koná prokurista samostatne. Prokurista podpisuje za spoloČnost‘ týmspósobom, že k obchodnému menu spoloČnosti pripojf dodatok označujúci prokúru a svojpodpis.

Za uznesenie hlasovali všetci spoločnfci.
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Bod3:
Predseda navrhol menovanie za prokuristu spoločnosti Dip!. Ing. Blaženu Czuňllovú, nar.

22.08. 1968, r.č. 685822/01 71 ‚ bytom Na Veselou 965, 266 01 Beroun, Ceská republika s tým,
že za spoločnost‘ koná prokurista samostatne. Prokurista podpisuje za spoločnost‘ tým
spósobom, že k obchodnému menu spoločnosti pripojf dodatok označujúci prokůru a svoj
podpis.

K predloženému návrhu spoločnici pripomienky nemali.

K bodu 3/ programu bob pňjaté u z fl e s e n I e tohto znenia:

Valné zbromaždenie ti d e 1‘ ti j e prokúru a za . prokuristu spoločnosti CRT
ELECTRONIC s.r.o. so sfdlom 029 57 Oravská Lesná č. 1080, ICO: 31 634 303
m e n U j e DipI. Ing. Blaženu Czurmovú, nar. 22.08.1968, r.č. 685822/0171, bytom Na
Veselou 965, 266 0lBeroun, Ceská republika, a to dňom zápisu do obchodného registra.

Za spoločnost‘ koná prokurista samostatne. Prokurista podpisuje za spoločnost‘ tým
spósobom, že k obchodnému menu spoločnosti pripojf dodatok označujúci prokúru a svoj
podpis.

Za uznesenie hlasovali všetci spoločnfci.

Bod 4:
Predseda navrhol menovanie za prokuristu spoločnosti . Ing. Martina Šipoša, nar.

17.09.1977, r.č. 770917/7773, bytom Slnečná 164/16, 029 01 Námestovo s tým, že za
spoločnost‘ koná prokurista samostatne. Prokurista podpisuje za spoločnosf tým spósobom, že
k obchodnému menu spoločnosti pripojf dodatok označujúci prokúru a svoj podpis.

K predloženému návrhu spoločnfci pripomienky nemali.

K bodu 4/ programu bob pňjaté U Z fl e s e fl i e tohto znenia:

Valné zbromaždenie u d e 1‘ ti j e prokúru a za prokuristu spoločnosti ČRT
ELECTRONIC s.r.o. so sidlom 029 57 Oravská Lesná č. 1080, IČO: 31 634 303
m e n U j e Ing. Martina Sipoša, nar. 17.09.1977, r.č. 770917/7773, bytom Slnečná 164/l 6,
02901 Námestovo, a to dňom zápisu do obchodného registra.
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ZÄPISNICA

Z rokovania valného zhromaždenía
spoločnosti ČRT ELECTRONIC s.r.o.,

ktoré sa konalo dňa 07.07.2020 o 1 4.00 hod. v Oravskej Lesnej Č. 1080

1) spoločnost‘ TERAMI, s.r.o. so sfdlom Kubova 1780/7, Řečkovice, 621 00 Brno,
Česká republika, ICO: 25 581 864, zapísaná v Obchodním rejstříku vedeném
Krajským soudem v Brně, oddíl C, vložka 35540, zastůpená Lászlom Nagym na
základe plnej moci zo dňa 07.07.2020.

2)
Miloslav Czurrna, nar. 20.12i946, bytom Na Veselou 965, 266 01 Beroun, Česká
republika

3) DípL Ing. Blažena Czuriflová, nar. 22.08.1968, bytom Na Veselou 965, 266 01
Beroun, Česká republika

4) Karma Franziska Caldwell, nar. 30.05. 1 984, bytom Charlotte Lane 1 ‚ Upper
. Coomera, QLD 4209, Austrália, ako spoločný zástupca spolumajiteľov spoloěného

obchodného podielu Daniela Bernda Josefa Rammelmeiera, nar. 07. I 1 .1986, bytom
Kapellenweg 2, 92355 Velburg, Spolková republika Nemecko a Kaňny Franzisky
Caldwell, nar. 30.05.1984, bytom Charlotte Lane 1, Upper Coomera, QLD 4209,
Austrália, zastúpená Mgr. Ing. Václavom Staňkovským, LLM. na základe plnej
moci Zo dňa 20.03 .2020.

1) Organizačné otázky vrátane voľby predsedu a zapisovateľa valného zhromaždenia
2) Oboznámenie sa s Európskym osvedčením o dediěstve vydaným dňa 09.12.2019

V dedičskej veci po poručiteľovi Josefovi Rammelmeierovi
3) Udelenie prokúry a menovanie Dipl. Ing. Blaženy Czurillovej za prokuristu

spoločnosti
4) Udelenie prokúry a menovanie Ing. Martina Sipoša za prokuristu spoločnosti
5) Schválenie riadnej individuálnej účtovnej závierky za rok 2019
6) $chválenie návrhu zúčtovania výsledku hospodárenia za rok 2019
7) Schválenie výročnej správy za rok 2019

Schválenie audItora účtovnej jednotky na rok 2021

I

ČRT ELECTRONIC s r o so sidlom 029 57 Oravska Lesna č 1080,
‘,_J‘ : IČO: 31 634303

Prftomní:

Program rokovania;


