Zmluva o dielo

3D_automaticky opticky inSpekény systém (AOI)

ZMLUVA O DIELO

uzatvorend v zmysle § 536 a nasl. Zékona €. 513/1991 Zb. Obchodného zékona
medzi tymito stranami:

Objednéavatel:

Obchodné meno:
Sidlo:

Zastupeny:

ICo:

DIC:

IC DPH:

Bankové spojenie:
Cislo uctu IBAN:
SWIFT:

CRT ELECTRONIC s.r.0.

¢. 1080

029 57 Oravska Lesna - SK
Miloslav Czurilla — konatel
31634303

2020427288

SK2020427288

Slovenska sporiteffia, a.s.

SK46 0900 0000 0000 5417 5033
GIBASKBX

Povereny jednat vo finanénych otézkach a pri rieeni sporov:  Ing. Martin Sipos3 - riaditel

Tel.:
Fax:
E-mail:

Povereny jednat v obchodno-technickych otazkach:

Tel.:

Fax:
E-mail:
Zapisany:

( dalej aj ,,objednévatel” alebo ,,zmluvna strana“)
a
Zhotovitel:

Obchodné meno:
Sidlo:

Zastapeny:

1éo:

I€ DPH / DIC:
Bankové spojenie:
Cislo Gctu:

IBAN:

SWIFT:

Povereny jednat v obchodno-technickych otazkach:

Tel.:

Fax: -

E-mail:

Zapisany: u KS v Brné, oddil C, vloZzka 9119

( dalej aj ,,zhotovitel” alebo ,,zmluvna strana“ )

+421 43 55066 36, +421 911 208 911

+421 43 55066 99

FrantiSek Vrabel — projektovy manazér

+421 43 55066 63, +421 911 207 911

+421 43 55066 99

frantisek.vrabel@crt.sk

v Obchodnom registri Okresného stdu Zilina, oddiel: Sro, viozka
¢. 2800/L

AMTECH, spol. sr.o.

Bohuslava Martint 941/41b, 602 00 Brno
Radek Nekarda - jednatel

47905085

CZ47905085

UniCredit Bank Czech Republic and Slovakia, a.s.
2104173837/2700

CZ76 2700 0000 0021 0417 3837
BACXCZPP

Nikola Hrbek — sales manager

+420 541 225 215

nikola.hrbek@amtech.cz

Preambula

Zmluvné strany uzatvaraju tGto zmluvu na zéklade vysledku zaddvania zakazky s ndzvom zdkazky Cast 1: ,3D automaticky
opticky in$pekény systém (AOI),“ v sulade ustanoveniami zakona &. 343/2015 Z.z. o verejnom obstardvani a o zmene
a doplneni niektorych zakonov v platnom zneni ako obchodna verejnd sutaz.

Zhotovitel berie na vedomie, Ze realizacia predmetu zmluvy podtla ¢l. | tejto zmluvy bude financovana na zéklade uzatvorenej
Zmluvy o poskytnuti nendvratného finanéného prispevku reg.¢. 78/2020-2060-2230-V653 (dalej aj ,zmluva o poskytnuti
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NFP“) v rdmci Operaéného programu Integrovana Infrastruktura, ktora stanovuje zmluvné podmienky, prava a povinnosti
objednévatela ako prijimatefa nendvratného finanéného prispevku (dalej aj ,NFP“) a riadiaceho organu (Ministerstvo
dopravy a vystavby Slovenskej republiky) ako poskytovatela pri poskytnuti NFP zo strany poskytovatela prijimatefovi.

I. Predmet zmluvy

1. Zhotovitel sa zavizuje na svoje naklady a nebezpecenstvo, pri reSpektovani vieobecne zavaznych pravnych predpisov,
vratane prisludnych technickym noriem, platnych na izemi Slovenskej republiky a Eurépskej tnie, v stlade s technickou
$pecifikdciou zariadenia a technoldgie, ktora je prilohou €. 1 tejto zmluvy (dalej aj Opis predmetu zékazky) a podfa
poziadaviek a pokynov objednavatefa, dodat a nainstalovat pre objedndvatefa zariadenie - 3D_automaticky opticky
inSpekény systém (AOI), vritane montéZe celého zariadenia a technolégie, jeho inStaldcie, montaZze a dodavky
elektrolasti, rozvadzalov asoftvéru, projektovej dokumentdcie, vychodiskovej elektrickej revizie, odovzdavacej
dokumentdcie, technickej podpory, vratane uvedenia zariadenia a technoldgie do funkénej prevadzky, Uspesného
vykonania ski$obnej prevadzky a zaskolenia pracovnikov objednévatela odborne spdsobilymi osobami o obsluhe a
udribe zariadenia a technolégie (dalej aj , dielo”).

2. Zhotovitel prehlasuje, Ze je opravneny a odborne spdsobily na vykonanie diela a pri vykondvani diela sa zavdzuje
postupovat s odbornou starostlivostou.

3. Objedndvatel sa zavézuje, Ze riadne avCas vykonané dielo prevezme azaplati za jeho zhotovenie zhotovitefovi
dohodnutt cenu za dielo.

Il. Cas plnenia

1. Zhotovitel sa zavizuje vykonat dielo pre objednavatela v rozsahu uvedenom v ¢l. 1. ods. 1 tejto zmluvy do 12 tyZdiiov
od vystavenej objednévky zo strany kupujlceho na cely predmet zékazky, resp. ak sa zmluvné strany dohodli inak, teda
po Castiach.

2. Povinnost zhotovitefa vykonat dielo podfa ods. 1 tohto ¢ldnku sa povaZzuje za splnend aZ prevzatim diela
objednévatelom po Gspesnom vykonani skiSobnej prevadzky bez vad a podpisanim protokolu o odovzdani a prevzati
diela objednavatefom.

Ill. Cena za dielo a platobné podmienky
1. Cena za dielo v rozsahu podfa ¢l. I. tejto zmluvy je dohodnutd zmluvnymi stranami ako cena pevna, kone¢nd a zavdzna
vo vyske: .
Cena bez DPH: 135 000,00 EUR, slovom stotficetpéttisic eur a nula eurocentov
Sadzba DPH: 0%
Suma DPH: 0,00 EUR, slovom nula eur a nula eurocentov
Cena celkom s DPH: 135 000,00 EUR, slovom stotficetpéttisic eur a nula eurocentov

Prvu &ast ceny za dielo vo vy3ke 30% z ceny za dielo, t.j vo vyske 40 500,00 EUR bez DPH, sa objedndvatel zavazuje
zaplatit zhotovitelovi po podpise tejto zmluvy obidvomi zmluvnymi stranami, na zaklade dariového dokladu (faktary),
vyhotoveného zhotovitelom, ktory bude splatny do 30 dnf odo diia dorucenia faktury objednévatefovi.

2. Druhu &ast ceny za dielo vo vyske vo vyske 30% z ceny za dielo, t.j vo vyske 40 500,00 EUR bez DPH, sa objednavatel
zavizuje zaplatit zhotovitelovi po doruéeni zariadenia do miesta pinenia a po podpise zéznamu o doruceni, na zdklade
dafiového dokladu (faktiry), vyhotoveného zhotovitefom, ktory bude splatny do 30 dni odo dria dorucenia faktary
objednavatefovi. Prilohou faktiry bude zaznam o doruéeni zariadenia podpisany obidvoma zmluvnymi stranami.
Zaznam o doruéeni zariadenia sa nepovaZuje za protokol o odovzdani a prevzati diela.

3. Tretiu &ast ceny za dielo vo vyske 40% z ceny za dielo, t.j vo vyske 54 000,00 EUR bez DPH, sa objednavatel zavdzuje
zaplatit zhotovitefovi po prevzati diela objednavatefom po Uspesnom vykonani skuSobnej prevadzky bez véd a po
podpisani protokolu o odovzdani aprevzati diela objedndvatefom, na zaklade dariového dokladu (faktary),
vyhotoveného zhotovitefom, ktory bude splatny do 30 dni odo dfia dorucenia faktury objedndvatelovi. Prilohou faktary
bude protokol o odovzdani a prevzati diela podpisany objedndvatefom.

4. Faktdra vyhotovena zhotovitefom musi splifiat vietky néleZitosti dafiového dokladu v zmysle prisludnych prévnych
predpisov Slovenskej republiky. Zhotovitel berie na vedomie, Ze dielo je spolufinancované zo $trukturalnych fondov EU
a SR SR. Sprievodny text faktury musf obsahovat aj nasledovné néleZitosti:

Predmet faktury: ,,3D_automaticky opticky indpekény systém (AOI),*

Nazov projektu: ,Inteligentné inovacie vo vyrobe CRT ELECTRONIC s.r.0.“
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10.:

11.

Objednévatel je opravneny faktiru, ktora nespliia vietky naleZitosti dariového dokladu v zmysle prisludnych préavnych
predpisov Slovenskej republiky, alebo ktora neobsahuje dohodnuté nalezZitosti, alebo ktora obsahuje nespravne tdaje
alebo je neupln3, alebo ktord neobsahuje dohodnuté prilohy, alebo ktorej prilohy obsahuji nespravne alebo nelplné
Gdaje, vratit zhotovitelovi na opravu do 5 pracovnych dni odo diia jej prevzatia. Splatnost faktury vratenej na opravu
sa predliuje odobu poditani od vratenia faktiry zhotovitelovi na opravu po prevzatie opravenej faktiry
objednavatefom.

V dohodnutej cene za dielo st zahrnuté aj ndklady na prepravu zariadenia do miesta plnenia, balné a poistenie predmetu
zariadenia pocas prepravy na miesto plnenia, montdz a instaldcia zariadenia, uvedenie zariadenia do funkénej prevadzky
bez vad, odovzdanie kupujicemu oprdvnenou osobou potvrdenu reviznu spravu na zariadenia o jeho spravnom
pripojeni do elektrickej siete, zaskolenie pracovnikov objednavatela odborne spdsobilymi osobami o obsluhe a udribe
zariadenia a technoldgie a vietky naklady potrebné k vykonaniu diela podfa tejto zmluvy, technickej $pecifikécie diela a
vSeobecne zdvdznych pravnych predpisov, vratane prislusnych technickym noriem, platnych na Gzemi Slovenskej
republiky a Eurépskej tnie. O zaskoleni pracovnikov objednédvatefa bude vyhotoveny osobitny protokol.

IV. VSeobecné dojednania

Zhotovitel sa zavazuje, Ze na vykonanie diela pouzije materidly, siCiastky a zariadenia, ktoré su kvalitné, nové, a ktoré
su v sulade so véeobecne zavaznymi pravnymi predpismi a technickymi normami platnymi na Gzemi SR a EU, a v stlade
s technickou $pecifikaciou zariadenia a technolégie.

Ak dielo nespliia vlastnosti alebo parametre uvedené v technickej $pecifikacii zariadenia a technoldgie alebo vo
vieobecne zaviaznych pravnych predpisoch a technickych norméch platnych na zemi SR a EU, dielo nie je vyhotovené
riadne a objednavatel nie je povinny takto vyhotovené dielo prevziat a zaplatit zhotovitefovi cenu za dielo.

Zhotovitel podpisom tejto zmluvy potvrdzuje, Ze od objedndvatefa nepoZaduje nijaké Gpravy miesta pinenia a aniind
sucinnost pri instalacii a uvedeni zariadenia do funkénej prevadzky.

Zhotovitel je povinny vykonat dielo s odbornou starostlivostou riadne avéas, v sulade stechnickou 3pecifikdciou
zariadenia a technoldgie, v stlade s ustanoveniami tejto zmluvy a v stlade so vieobecne zavaznymi pravnymi predpismi
a technickymi normami platnymi na Gizemi SR a EU.

Ak zhotovitel alebo osoby nim poverené vstupia v suvislosti s plnenim predmetu tejto zmluvy do aredlu objednévatela
v Oravskej Lesnej, st povinni dodrZiavat vnitorné predpisy vydané objednavatefom, a to najmi zdrZiavat a pohybovat
sa iba v priestoroch povolenych objednadvatefom (objednavatel o tychto priestoroch oboznédmi zhotovitefa pocas
Skolenia BOZP objednavatefom) dodrZiavat zakaz konzumdcie potravin vo vyrobnych priestoroch a zékaz fajéenia, zékaz
poZivania alkoholickych ndpojov a inych omamnych latok, dodrZiavat zakaz manipulovania so strojmi, dodrZiavat zasady
nakladania s odpadom a dodrZiavat povinnost pouZivat ochranné pomdcky. Zhotovitel bude obozndmeny s vnatornymi
predpismi objednavatefa a ndsledne zodpovedd za oboznamenie sa nim poverenych os6b s predpismi podia
predchddzajlcej vety.

Zhotovitel je povinny poucit pracovnikov objednavatefa o BOZP pri pouZivani zariadenia.

Zhotovitel zodpoveda za bezpecnost a ochranu zdravia vlastnych pracovnikov avietky pripadné Skody spdsobené
svojou &innostou.

Ak by v désledku porusenia, zanedbania alebo nesplnenia akejkolvek povinnosti zhotovitela pri vykondvani tohto diela
doslo k uloZeniu sankcie, pokuty alebo akéhokolvek iného druhu finanéného postihu objednévatelovi, zhotovitel sa
zavdzuje sumu rovnajlcu sa tymto uloZzenym sankciam, pokutdm alebo inym formam postihu uhradit objednavatelfovi
do 15 dni potom ako objednavatel doruci zhotovitelfovi dafiovy doklad (faktiru) a vyzvu na Ghradu tychto sankcii, pokut
alebo inych foriem postihu.

Zmluvné strany sa dohodli, Ze zhotovitel nie je opravneny, bez predchadzajiceho pisomného sthlasu objednavatela,
postupit na tretiu osobu alebo zaloZit akukolvek pohfadavku vodi objednédvatelovi, vzniknutld na zéklade alebo v
suvislosti so zavazkovo-pravnym vztahom zaloZenym touto zmluvou.

Predavajlci je povinny strpiet vykon kontroly/auditu/kontroly na mieste stvisiaceho s dodadvanym tovarom, stavebnymi
pracami a sluZzbami, kedykolfvek pocas platnosti a Gc¢innosti Zmluvy o poskytnuti NFP, a to opravnenymi osobami na
vykon tejto kontroly/auditu a poskytndt im vietku potrebnu stcinnost.

Zhotovitel, ak md v zaujme zadat vykondavanie Casti diela subdodédvatefom, je povinny pri podpise tejto Zmluvy uviest
udaje o v3etkych znamych subdodavateloch, Gdaje o osobe oprévnenej konat za subdodavatefa v rozsahu meno a
priezvisko, adresa pobytu, ddtum narodenia. Zoznam subdodavatefov zadefinovanych pri podpise tejto zmluvy, s
uvedenim predmetu a rozsahu subdodéavok, sa stane prilohou ¢. 3 tejto zmluvy. Zhotovitel, ak bude mat zdujem zadat
vykondvanie ¢asti diela dalS$iemu subdodévatelovi, ktory nebol definovany v zozname pri podpise tejto zmluvy, resp. ak
bude mat zaujem zmenit subdodavatela, uvedeného v zozname pri podpise zmluvy, potas plnenia predmetu tejto
zmluvy, méZe tak urobit aZ po pisomnom odsuhlaseni objednévatefom. Zmenu subdodévatela ozndmi objednévatelovi
pred vykonanim zmeny. Doplnenie subdodavatefa, resp. zmena subdodavatefa sa po pisomnom odsuhlaseni
objednavatelfom zapiSe do zoznamu subdodavatelov, ktory je prilohou €. 3 tejto zmluvy.
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12.

13.

Zmluvné strany sa dohodli, Ze ak zhotovitel ma povinnost zapisu do Registra partnerov verejného sektora podfa zdkona
&. 315/2016 Z.z. o registri partnerov verejného sektora (dalej aj ,zdkon o RPVS"”), je povinny byt zapisany v Registri
partnerov verejného sektora pocas celej doby trvania tejto zmluvy. Zmluvné strany sa zdroven dohodli, Ze ak
subdodévatel ma povinnost zépisu do Registra partnerov verejného sektora podfa zdkona o RPVS, zhotovitel je povinny
zabezpecit, aby tento subdodavatel bol zapisany v registri partnerov verejného sektora pocas celej doby trvania tejto
zmluvy. Ak zhotovitel alebo subdodavatel, ktori maji povinnost zépisu do Registra partnerov verejného sektora podfa
zdkona o RPVS, nebudl zapisani v registri partnerov verejného sektora alebo budl vymazani z registra partnerov
verejného sektora poéas trvania zmluvy, objedndvatel je oprdvneny od tejto zmluvy odstupit. Ak zhotovitel alebo
subdodavatel, ktori maji povinnost zapisu do registra partnerov verejného sektora podfa zakona o RPVS, nebudu
zapisani v Registri partnerov verejného sektora alebo budl vymazani z Registra partnerov verejného sektora pocas
trvania zmluvy, zhotovitel sa zavizuje zaplatit objednédvatefovi oficidlne preukazant zmluvni pokutu vo vyske, ktora sa
bude rovnat hodnote sankcie uplatnenej zo strany riadiaceho organu (Ministerstvo dopravy a vystavby Slovenskej
republiky) alebo zo strany sprostredkovatelského organu (Ministerstvo hospodarstva Slovenskej republiky) na
objednavatela a to za kazdého zhotovitela a subdodavatefa samostatne.

Zmluvné strany sa dohodli, Ze zhotovitel je povinny na pisomné poZiadanie predloZit objednavatefovi vietky zmluvy so
subdodavatelmi, a to najneskér do 3 pracovnych dni od doruéenia vyzvy objednavatefa zhotovitefovi.

V. Miesto plnenia

Miestom vykonania diela je areal objedndvatela nachadzajlci sa na adrese 029 57 Oravskad Lesna ¢. 1080.

VI. Odovzdanie a prevzatie diela

Zhotovitel pisomne oznami objednavatelovi najmenej 3 dni vopred, kedy uvedie zariadenie a technoldgiu do funkénej
prevadzky.

Po instalécii a uvedeni zariadenia a technoldgie do funkénej prevadzky bude prevedend skusobnd prevadzka zariadenia
a technoldgie vich pracovnom rezime v trvani 2 tyZzdiov. O zaciatku skuSobnej prevadzky bude spisany osobitny
zdznam.

Odovzdanie a prevzatie diela sa uskutotni po uUspeSnom prevedeni skiSobnej prevadzky bez vad na zdklade
odovzdavacieho a preberacieho konania so spisanim protokolu o odovzdani a prevzati diela, ktory bude podpisany
osobami opravnenymi konat za zhotovitela a objednavatela.

Ak pocas skisobnej prevadzky alebo pri preberani diela objednavatel zisti, Ze dielo ma vady, dielo nie je povinny
prevziat, okrem pripadov uvedenych v ods. 5 tohto ¢lanku. Objedndvatel a zhotovitel vyhotovia zapis o zistenych
vadéch, v ktorom si dohodn( spdsob a termin ich odstréanenia. Zhotovitel po odstraneni tychto vad ma povinnost dielo
odovzdat a objednévatel je povinny dielo bezodkladne prevziat.

Objednavatel dielo prevezme, ak toto md ojedinelé drobné nedostatky a nedorobky, ktoré nebrénia alebo nestaZujd
uZivanie diela a nezniZuju jeho hodnotu, pricom na preberacom konani dohodne so zhotovitefom lehotu na ich
odstranenie. Objednévatel nie je povinny dielo prevziat, ktoré ma vady braniace jeho riadnemu alebo bezpe¢nému
uZivaniu.

Obojstrannym podpisanim protokolu o odovzdani a prevzati diela sa povaZuje dielo za vykonané a tymto okamihom
prechddza na objednévatela nebezpecenstvo vzniku Skody na diele.

Zhotovitel je povinny spolu so zariadenim odovzdat objednavatelovi aj vSetky doklady, ktoré sa na zariadenie vztahuja
v zmysle predpisov SR a EU, ES vyhldsenie o zhode, ndvod na obsluhu a Gdribu zariadenia (v listinnej a elektronickej
forme) a dalSie doklady, na dodani ktorych sa zhotovitel zaviazal v tejto zmluve alebo ktord st uvedené v technickej
Specifikdcii zariadenia a technoldgie.

Miestom odovzdania diela je prevadzka objednavatela nachddzajuca sa na adrese 029 57 Oravska Lesna ¢. 1080.

VII. Zaruka a zodpovednost za vady diela

Zhotovitel poskytuje objednavatefovi na vykonané dielo zaruku zariadenia v trvani 24 mesiacov, pokial vyrobcovia
jednotlivych komponentov neudévaju dihiu zaru¢nu dobu.

Zarucéna doba zadina plynut diiom podpisania protokolu o odovzdani a prevzati diela objednavatefom.

Zhotovitel zodpoveda za to, Ze dielo bude spdsobilé na pouZitie uréené jeho G€elom pouZitia a zachova si technické
parametre a vlastnosti uvedené v tejto zmluve a v technickej Specifikdcii zariadenia a technolégie, a to do posledného
dria zéruénej doby. Zhotovitef je povinny potas zaruénej doby vzniknuté vady odstréanit na poZiadanie objednavatefa

Zmluvné strany sa dohodli pre pripad vady diela, Ze pocas zéruénej doby mé objednavatel pravo poZadovat a zhotovitel
povinnost bezplatne odstréanit vady, na ktoré plati zaruka.
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Objedndvatel sa zavdzuje, Ze oznamenie vad ( reklamaciu ) bude vykonavat pisomne, e-mailom na e-mailov( adresu
servis@amtech.cz alebo faxom. Reklaméacia musi obsahovat popis vady.

Zhotovitel sa zavazuje reagovat na oznamenie reklamovanej vady do 24 hodin od jej ozndmenia zhotovitefovi podrfa
ods. 5 tohto ¢lanku. V pripade, Ze vada brani uzivaniu diela, zhotovitel je povinny zaat s odstrafiovanim tejto vady
bezodkladne od oznamenia tejto vady zhotovitefovi, pri¢om v tomto ozndmeni musi objednavatel uviest, Ze ide o vadu,
ktora brani uzivaniu diela.

Zhotovitel sa zavazuje odstréanit vady ozndmené objednavatefom najneskér do 5 kalendarnych dni od ich ozndmenia
objednévatefom spdsobom dohodnutym v tejto zmluve. V pripade, Ze vada brani uZivaniu diela, zhotovitel sa zavizuje
odstranit tito vadu najneskdr do 48 hodin od ich ozndmenia objednavatefom spdsobom dohodnutym v tejto zmluve.
Ak zhotovitel neodstrani vady v uvedenych lehotéch, objednévatel je opravneny odstranit vady a nedorobky sédm alebo
ich nechat odstranit tretou osobou na naklady zhotovitela.

Ak by v dosledku nefunkénosti diela alebo vady diela vznikla objednavatelovi $koda, zhotovitel sa zavézuje tuto skodu
objedndavatelovi nahradit v plnej vyske.

Zhotovitel sa zavazuje vykondvat udribu a revizie zariadenia vyZadované pravnymi predpismi alebo ndvodom na
obsluhu audribu zariadenie a pozadruéné opravy zariadenia, ato na zdklade osobitnej pisomnej dohody
s objednédvatefom.

VIIl. Servisna podpora

Zhotovitel sa zavazuje, Ze bude po instalacii a uvedeni predmetu zmluvy o dielo do prevadzky a pocas doby
prevadzkovania zariadenia u Objednavatefa, poskytovat, resp. zabezpecovat pre Objednavatela servisnd podporu do 24
hodin od nahldsenia poruchy zariadenia v slovenskom alebo ¢eskom jazyku, t.z. bezodkladné poskytnutie odbornej
konzultécie, diagnostiky zariadenia pomocou vzdialeného pristupu cez internet, v pripade nutnosti ale na zaklade
vzdjomnej dohody medzi Objednévatefom a Zhotovitefom vycestovanie ku zariadeniu za i¢elom poskytnutia odbornej
servisnej podpory na odstranenie poruchy zariadenia kompetentnym servisnym technikom komunikujicim
v slovenskom alebo ¢eskom jazyku do lehoty 24 hodin od pisomného nahlasenia poZiadavky ( napr. mailom, SMS...)
pocas 7 dni v tyZdni na vietkych troch pracovnych zmenach.

Servisnd podpora bude poskytovana, resp. zabezpecovana Zhotovitefom na zaklade objedndvky a naklady
Objedndvatela s nileZitou odbornou starostlivostou, pri reSpektovani vieobecne zéviznych pravnych predpisov vratane
prislusnych technickym noriem platnych na tzemi Slovenskej republiky a Eurépskej tnie v stlade s predmetom zmluvy
podfa kap. 1 tejto zmluvy.

Zhotovitel na zaklade pisomnej poZiadavky Objednévatefa predloZi podporné dokazy o technickom a personalnom
zabezpeceni servisnej podpory — aktudlny menny zoznam kvalifikovanych servisnych technikov a objem triieb za
poskytovanie servisnej podpory zariadeni za posledné tri roky (2018, 2019 a 2020).

IX. Odstipenie od zmluvy
Zhotovitel md pravo pisomne odstipit od zmluvy pre podstatné porusenie zmluvnych povinnosti v tychto pripadoch:
a. akje objednavatel v omeskani so zaplatenim ceny za dielo alebo jej asti o viac ako 15 dni po lehote jej splatnosti.
Objednavatel ma pravo pisomne odstupit od zmluvy v tychto pripadoch:

a. akzhotovitel pri vykonévani diela porusuje ktorékolvek ustanovenie tejto zmluvy alebo vieobecne zdvizné pravne
predpisy alebo technické normy,

b. ak je zhotovitel v omeskani s vykonanim diela podfa €l. Il ods. 1 tejto zmluvy o viac ako 14 dni,

Zmluvné strany sa dohodli, Ze objednavatel je opravneny odstupit od tejto zmluvy bez akychkolvek sankcii aj v pripade,
ked'este nedoslo k plneniu z tejto zmluvy a vysledky administrativnej finanénej kontroly poskytovatefa NFP neumoZiiuja
financovanie vydavkov vzniknutych z obstardvania diela.

Pisomné odstupenie od tejto zmluvy je ucinné driom jeho dorucenia druhej zmluvnej strane.

X. Zmluvné pokuty

Ak zhotovitel nevykona dielo v rozsahu uvedenom v €l. I. ods. 1 tejto zmluvy v lehote podfa ¢l. Il ods. 1 tejto zmluvy,
zavézuje sa zaplatit objednavatefovi zmluvni pokutu vo vyske 0,05% z ceny diela za kaZdy aj zadaty defi omeskania
zhotovitela s vykonanim diela. Zmluvnd pokuta je splatna v lehote 15 dni od dorucenia vyzvy objednavatefa na thradu
zmluvnej pokuty. Zaplatenim zmluvnej pokuty nie je dotknuty ndrok objedndvatefa na ndhradu skody.
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Ak zhotovitel neodstrani vadu v dohodnutej lehote podfa €l. VII. ods. 7 tejto zmluvy, zavizuje sa zaplatit objedndavatelovi
zmluvn( pokutu vo vyske 200,- EUR za kaZdy aj zaCaty den omeskania zhotovitela s odstranenim tejto vady. Zmluvna
pokuta je splatna v lehote 15 dni od dorucenia vyzvy objednévatefa na Uhradu zmluvnej pokuty. Zaplatenim zmluvnej
pokuty nie je dotknuty ndrok objednavatefa na nahradu skody.

V pripade omeskania objednavatela so zaplatenim ceny za dielo alebo jej Casti podfa ¢lanku Ill. tejto zmluvy, je
objednavatel povinny uhradit zhotovitefovi zmluvnd pokutu vo vyske 0,05%, zo sumy, sktorou je objednavatel
v omeskani, ato za kaZdy aj zafaty deri omeskania. Zmluvna pokuta je splatnd v lehote 15 dni od dorucenia vyzvy
zhotovitela na Ghradu zmluvnej pokuty.

XI. Licencia

Zhotovitel ako vykondvatel majetkovych prav neodvolatefne udeluje objednévatefovi vyhradnu licenciu na pouzitie
diela alebo jeho &asti vietkymi spdsobmi v zmysle ustanovenia § 19 ods. 4 zakona ¢. 185/2015 Z. z. Autorsky zakon (dalej
aj ,Autorsky zakon“), a to aj nad rozsah Gcelu zmluvy, a to v ¢asovo, vecne a Uzemne neobmedzenom rozsahu.
Objednavatel je opravneny vykonat aj akékolvek Upravy a prepracovanie diela (vratane jeho nehmotného a hmotného
substratu) podfa potrieb objedndvatefa. Zmluvné strany sa dohodli, Ze licencia podfa tohto ¢ldnku sa poskytuje
bezodplatne a bezpodmienecne.

Zhotovitel zaroveri udefuje objednavatefovi sthlas s tym, aby objednavatel udelil k dielu sublicenciu a sthlas s
postupenim majetkovych prav dalej na tretiu osobu.

V pripade, Ze zhotovitel pouZiva pri zhotovovani diela subdodavatela, vyhlasuje, Ze je plne opravneny udelit a udefuje
objednavatelovi majetkové prava k dielu alebo k jeho ¢asti a tieZ udeluje objednavatefovi sthlas s tym, aby objednavatel
udelil k dielu sublicenciu a suhlas s postipenim majetkovych prav dalej na tretiu osobu. Zhotovitel potvrdzuje, Ze na
G&el podla tohto odseku ziskal vietky potrebné prava / sthlasy (t.j. predovietkym pravo udelit na tento el sublicenciu
a postupit majetkové prava ako aj udelit sihlas objedndvatefovi na dalSie udelenie sublicencie alebo postipenie
majetkovych prav k dielu).

Zmluvné strany sa tieZ dohodli, Ze po nadobudnuti vlastnickeho prava objednavatela k dielu alebo k jeho ¢asti, nema
zhotovitel pravo podfa ustanovenia § 33 ods. 5 a § 33 ods. 6 Autorského zakona, nakofko vykon tychto prav je v rozpore
s opravnenymi zdujmami objedndavatefa a zhotovitel vyhlasuje, Ze zabezpedil suhlas autora s tym, Ze nema préva podfa
ustanovenia § 33 ods. 5 a § 33 ods. 6 Autorského zékona, ak sa vyZaduje.

Xil. Doruéovanie

Zmluvné strany tejto zmluvy si povinné pisomne sa navzdjom informovat o zmene dajov uvedenych v zahlavi tejto
zmluvy. V pripade, Ze niektord zo zmluvnych strén tejto zmluvy nesplni svoju povinnost pisomne oznadmit zmenu svojej
adresy, za spravnu adresu sa bude povaZovat posledna adresa pisomne ozndmend a doru¢ena ostatnym Gcastnikom
tejto zmluvy podfa tejto zmluvy a ak ku takémuto ozndmeniu nedoslo, za spravnu adresu sa bude povaZovat adresa
Ucastnika tejto zmluvy uvedend v zéhlavi tejto zmluvy.

Pisomnost doruéovana podla tejto zmluvy sa povaZuje za doruc¢ent Gcastnikovi tejto zmluvy aj v pripade ak:

a. pisomnost zasieland Ufastnikovi tejto zmluvy na posledn zndmu adresu sa vrati s tym, Ze adresat nie je znamy,
ato diiom vrétenia zésielky Ucastnikovi tejto zmluvy, ktory ju odoslal, ato aj vtedy ak sa dotknuty ucastnik
o dorucovani pisomnosti nedozvie, alebo

b. siju Gastnik tejto zmluvy neprevezme, a to driom vratenia zasielky G€astnikovi zmluvy, ktory ju odoslal, alebo

c. ju uéastnik tejto zmluvy odoprel prijat, a to diiom tohto odopretia.

Xlil. Ostatné ustanovenia

Zmluvné strany sa dohodli, Ze pravne vztahy sdvisiace s plnenim tejto zmluvy sa budu riadit prislusnymi ustanoveniami
zékona ¢. 513/1991 Zb. Obchodnym zakonnikom Slovenskej republiky a ostatnymi vieobecne zdvaznymi pravnymi
predpismi Slovenskej republiky, ak nie je pisomne dohodnuté inak.

V3etky spory vyplyvajuce z tejto zmluvy alebo s touto zmluvou stvisiace, vratane sporov o jej platnost, vyklad, alebo
zrusenie, budu rieSené pred slovenskymi vSeobecnymi sadmi.

Ak sa preukéZe, Ze niektoré z ustanoveni tejto zmluvy (alebo ich ¢ast) je neplatné alebo netcinné, takdto neplatnost
alebo neucinnost nema za nasledok neplatnost alebo neuginnost dal$ich ustanoveni tejto zmluvy (alebo zostavajlcej
¢asti dotknutého ustanovenia), alebo samotnej zmluvy. V takomto pripade sa objednavatel a zhotovitel zavazuju bez
zbytoéného odkladu nahradit takého ustanovenie (jeho ¢ast) novym tak, aby bol zachovany Gcel, sledovany uzavretim
zmluvy a dotknutym ustanovenim.
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4. Tato zmluva nadobuda platnost diiom jej podpisu oprdvnenymi zastupcami obidvoch Stran. Zmluva nadobudne
G&innost iba v pripade kladného vysledku administrativnej kontroly verejného obstardvania, tzn. iba v pripade dorucenia
Sprévy z administrativnej kontroly verejného obstaravania, v ktorej Poskytovatel NFP deklaruje, Ze neidentifikoval
nedostatky, ktoré by mali alebo mohli mat vplyv na vysledok VO alebo v ramci ktorej Objedndvatel suhlasil s vyskou ex
ante finanénej opravy uvedenej v navrhu sprévy z kontroly a splnil podmienky na uplatnenie ex ante financnej opravy
podfa MP CKO &. 5.. Po dodrzani tohto postupu Zmluva nadobudne u¢innost diiom nasledujicim po dni dorugenia
pravoplatnej spravy z kontroly VO Objednévatelovi. V pripade zéporného vysledku administrativnej kontroly tejto
Zmluvy Poskytovatefom NFP sa zmluvné strany dohodli, Ze tdto zmluva sa od pociatku zrusuje. Zhotovitel vyhlasuje, Ze
si neuplatni u Objednavatela Ziadny narok na pripadnu vzniknuti Skodu.

5. Zmenu alebo doplnenie mézu zmluvné strany vykonat vyluéne pisomnym dodatkom k zmluve, podpisanym obidvoma
zmluvnymi stranami.

6. Zmluva je vyhotovena v dvoch exempléroch, pricom kazda zo zmluvnych stran obdrzi jedno vyhotovenie.

Vv OP- ng’q”‘:iﬁa "zqq zOﬁ/ V Brné dria 23.9.2021

Za objedndvatelfa; Za zhotovitela:

@ CRT ELECTRONIC s.r.o.

029 57 Oravska Lesna 1080
O PR 543-550 66 00
tel/fax: 043-550 66 99 @

G- maeD

Prilohy:

1. Opis predm
zariadenia

2. Navrh na plnenie kritérii

3. Zoznam subdodévatefov / ak je relevantny/

zékazky s technickymi parametrami zariadenia, technicky list zariadenia a kompletnd konfigurécia
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Priloha ¢.1 Opis predmetu zakazky, Cast 1

Opis predmetu zdkazky + Technické parametre

1. &ast zdkaz!

- Nézov zdkazky: 3D_automaticky opticky in¥pek&ny systém (AOI)

Obchodny nazov zariadenia: 3Di-LS2

Vyrobca: SAKI CORPORATION

Technicky parameter, resp.

kontrolu DPS vratane mftvych uhlov

Dospecifikovanie poZiadavky:

Princip 3D merania pomocou 2 moire projekcie alebo rovnocenna technolégia
pri dodrZani reprodukovatefnosti / zhodnosti metodiky merania a vysledkov
nameranych hodnét

Pozadovany technicky parameter, resp. poZzadované vybavenie Hodnotenie e e e
Rozmery DPS (doska plo$ného spoja) — Sirka od 50 do 500 mm, dfzka od 60 do ano Skutecna $itka od 50 do 500 mm,
500 mm, df¢ka od 60 do 510 mm.
Dospecifikovanie poZiadavky: (technicky list strana ¢.2
Plnenie tejto poZiadavky sa rozumie ako splnené vtedy, ak uchddzac uvedie (PCBSize))
hodnoty rozmerov DPS v nasledovnom intervale:

Sirka <50mm + 2500mm, dlzka S60mm + 2500mm, alebo
<50mm (Sirka) x <50mm (df2ka) a >500mm (3irka) x >500mm (dl?ka)
Hrabka DPS > 0,4 mm ano Tloustka 0,4 — 5,2 mm.
Dospecifikovanie poZiadavky: (technicky list strana ¢.2 (PCB
Plnenie tejto poZiadavky sa rozumie ako splnené vtedy, ak uchddzac uvedie Thickness))
hodnotu hrubky DPS v intervale od minimdlne 0,4mm vrdtane bez pouZitia
dodatocnych pripravkov na upevnenie DPS
Rozsah vy$ky komponentov na DPS na TOP DPS 240 mm, BOTTOM DPS 250 mm ano TOP DPS 240 mm, BOTTOM DPS
260 mm.
Dospecifikovanie pozZiadavky:
Plnenie tejto poZiadavky sa rozumie ako splnené vtedy, ak uchddzac uvedie (technicky list strana ¢.2 (PCB
hodnoty vysky komponentov na DPS, ktoré dokdZu prejst internym Clearance))
dopravnikovym systémom zariadenia v intervale: TOP DPS 240mm vrdtane a
BOTTOM DPS 250mm vrdtane
Prechod DPS cez zariadenie v dopravnikovom systéme zfava doprava a ano Zleva doprava nebo zprava
zapojenie do linky (on line). doleva.
(technicky list strana ¢.2 (Transfer
Direction))
Automatické nastavenia Sirky vnitorného dopravnika zariadenia ano Ano.
(technicky list strana ¢.2 (Width
Adjustment))
Max. hmotnost DPS >1kg ano Max. 12kg
(technicky list strana ¢.2 (PCB
Weight))
Kompenzacia prehnutia DPS v 0si Z minimalne v rozsahu 2 2mm BOTTOM / 2 ano TOP = 5mm / BOTTOM = 5mm
2mm TOP (celkom 2 4mm)
(technicky list strana ¢.2
(Warpage Top / Bottom))
Kompenzdcia zakrivenia DPS éno TOP = 5mm / BOTTOM = 5mm
Dospecifikovanie poZiadavky: (technicky list strana ¢.2
Plnenie tejto poZiadavky s vyhodnotenim “ANO” sa rozumie, ak md zariadenie (Warpage Top / Bottom))
funkciu kompenzdcie zakrivenia DPS
3D kamerovy systém, rozsah rozliSenia kamerového systému < 20um ano 18 um
(technicky list strana ¢islo 3
(Resolution))
3D meranie + moznost merania pomocou bo¢nych kamier pre kompletnu ano 4x moire projekce

(technicky list strana Cislo 3
(Camera))

4x bocni kamera
(technicky list strana cCislo 4 (Side
Camera))

o



Priloha ¢.1 Opis predmetu zakazky, c&ast 1
Detekcia cudzich materialov na DPS éno ECD
(technicky list strana ¢islo 9
{Inspection Categories))
RGB osvetlenie v inSpekénej hlave vo viacerych kandloch, viacerych farbach a ano Red LED, Green LED, Blue LED
réznych uhloch dopadu
(technicky list strana ¢islo 3
{Lighting))
Rychlost merania = 3 000 mm2/s pri pouZiti véetkych projekcii a osvetleni ano 5,700 mm2/sec
(technicky list strana ¢islo 9
(Image Capture Time))
Koeficient spdsobilosti meracieho systému R&R < 10, ndc 2 5 ano R&amp;R<10,ndc 25
Dospecifikovanie poZiadavky: Viz. protokoly a letter of
Plnenie tejto poZiadavky sa rozumie ako splnené vtedy, ak uchddzac uvedie statement
konkrétne hodnoty R&R < 10, ndc 2 5 alebo ekvivalentné Statistické hodnoty
napr. presnost, rozliSovacia schopnost, opakovatefnost v rozsahu +3g, resp. 60
alebo predloZi dékazy z vypoctov a hodnoteni tychto statistickych ukazovatefov
zariadeni
Opakovatelnost Cmk > 2, resp. Cpk > 1,67 ano Cmk 2 2, resp. Cpk 2 1,67
Dospecifikovanie poZiadavky: (technicky list strana Cislo 9
Plnenie tejto poZiadavky sa rozumie ako splnené vtedy, ak uchddza¢ uvedie (Capatibility))
konkrétne hodnoty Cm, Cmk 2 2, resp. Cp, Cpk > 1,67 alebo predloZi dékazy z
vypoctov a hodnoteni tychto Statistickych ukazovatelov zariadeni
Ukladanie 3D obrazu kazdej DPS ano Ano
Rychle posudzovanie chyb ano Ano
Kompletné softvérové vybavenie zariadenia na pripravu, programovanie, ano BF2-Monitor (Central Control
optimalizaciu, monitorovanie a vyhodnocovanie procesu System)
Moznost dovybavenia zariadenia softvérovou podporou pre opravarenské ano Multi Process View (Operator
pracovisko Judgement Assistance System)
Modul pre monitorovanie a $tatistické spracovanie Gidajov ano BF-Logger (Inspection
Automatické spracovanie a vyhodnotenie SPC tidajov z procesu kontroly ano Information Output Function
Export vysledkov chyb a oprav pre 3tatistiku éno Software)
Moznost tvorby réznych analyz a reportov, sledovanie kvalitativnych trendov éno BF-WebTracer Il (Traceability
System)
BF-Manager (Barcode
Management System)
(technicky list strana cislo 5
(Support System))
Programovanie AOI zariadenia OFFLINE / ONLINE bez preru$enia vyroby ano/nie Ano
BF2-Editor SW
Synergické a pokrocilé inteligentné rieSenie / Kyber-fyzikdlne systémy (CPS) - ano Ano

komunikacné softvérové rozhranie stroja kompatibilné s OFFLINE a ONLINE
prepojenim vysledkov merania s databazou vysledkov z 3D SPI kontroly (aj so
zariadeniami 3D SPI od inych vyrobcov)

Synergické a pokrocilé inteligentné rieSenie / Autonémne manipulaéné a intralo,
(komunikacny protokol pre komunikaciu s inymi zariadeniami v linke, napr.):

gistické zariadenia — komunikdcia SMEMA

e  komunikacia a riadenie vstupnych a vystupnych dopravnikov ku zariadeniu ano Ano
na automatickii medzioperacnu dopravu materialu a vyrobkov po kontrole
bez zdsahu obsluhy zariadenia...,

e  komunikdcia a riadenie vystupnych dopravnikov s automatickym triedenim ano Ano
OK a NOK vyrobkov po optickej kontrole a ich zaradovanim do zdsobnikov

e  systém pre automatické vyradenie oznac¢enych DPS z procesu 3D kontroly ano Ano

Synergické a pokrodilé inteligentné rieSenie / Exponenciélne technolégie:

e 3D optickd, bezdotykova kontrola kvality osadenia DPS komponentami a ano Ano
kvality spajkovania s prepojenim na riadiaci systém stroja,

e traceability systém na vyrobok (DPS) s moZnostou automatického &itania ano Ano

Ciarovych a 2D kddov z DPS internou kamerou zariadenia,

Synergické a pokrocilé inteligentné rieSenie + Pokrocilé inteligentné rieSenia / Komplexné rieSenie kybernetickej bezpeénosti
zariadenia — SW ochrana voci kybernetickym titokom do riadiaceho systému stroja a programovych aplikacii pri:

e  OFFLINE a ONLINE programovani zariadenia, ano Ano
e  nastavovani a verifikacii nastavenia zariadenia, ano Ano
e  ochrane Gdajov z monitorovania a riadenia procesu 3D kontroly ano Ano
e vzdialenom pristupe servisu do stroja cez internet...) ano Ano




Priloha ¢.1 Opis predmetu zakazky, c¢ast 1

Napdjanie 230V / 400V, 50 / 60 Hz, + 10%

ano ~200V - 240V+/-10%, 50/60Hz

700VA
(technicky list strana ¢islo 2
(Electric Power Requirement and
Power Consumption))

Pripojenie na stlaeny vzduch 6 bar + 1bar 4no/nie 0,5MPa = 5bar

Dospecifikovanie poZiadavky: (technicky list strana ¢islo 2 (Air

Plnenie tejto poZiadavky s vyhodnotenim “ANO” sa rozumie, ak je zariadenie Requirement))

skonstruované na pripojenie do rozvodov stlaéeného vzduchu v intervale od 5 do

7bar vrétane

Dodanie, indtalacia a uvedenie zariadenia do prevadzky ano ano

Navod na obsluhu a tdribu zariadenia ano ano

Osved&enie o kompletnosti dodavky ano ano

Vyhldsenie o zhode podla zdkona €. 264/1999 v zneni neskorsich predpisov ano Ano, Stroj je certifikovan dle

Znacka CE ano legislativy a norem EU a oznaen
znackou CE — typova certifikace.
Vyhlaseni o zhode podfa
264/1999 a EU bude dodéano ke
stroji na konkrétni S/N pfi
instalaci.
(technicky list strana ¢islo 3
(Safety Equipment, UL/CE Mark })

Vychodiskova sprava z prehliadky a skisky elektrického zariadenia podta ano Ano

vyhlasky 508/2009 v zneni neskorsich predpisov

Zaskolenie persondlu na obsluhu a preventivnu tdrzbu zariadenia v slovenskom ano ano

alebo ¢eskom jazyku

Servisna podpora do 24 hodin od nahldsenia poruchy zariadenia v slovenskom ano Ano

alebo ¢eskom jazyku
Viz. ptiloha seznam servisnich

Dospecifikovanie poZiadavky: technikl a objem trieb

Plnenie tejto poZiadavky sa rozumie ako splnené vtedy, ak uchddza¢ zabezpeci

bezodkladné poskytnutia odbornej konzultdcie, diagnostiky stroja pomocou

vzdialeného pristupu cez internet, v pripade nutnosti ale na zdklade vzdjomnej

dohody medzi obstardvatefom a uchddzacom af vycestovanie ku stroju za

ucelom poskytnutia odbornej servisnej podpory na odstranenie poruchy

zariadenia kompetentnym servisnym technikom komunikujucim v slovenskom

alebo &eskom jazyku do lehoty 24 hodin od pisomného nahldsenia poZiadavky

{ napr. mailom, SMS...) pocas 7dni v tyZdni na vietkych troch pracovnych

zmendch.

Vzdialeny pristup cez internet ano ano

Dospecifikovanie poZiadavky:

Plnenie tejto poZiadavky sa rozumie ako splnené vtedy, ak uchddza¢ zabezpedi

bezodkladny vzdialeny pristup do riadiaceho systému stroja cez internet za

ucelom vykonania diagnostikdcie zariadenia na zdklade vzdjomnej dohody a s

pridelenim oprdvneni na pristup medzi obstardvatefom a uchddzacom do lehoty

24 hodin od pisomného nahldsenia poZiadavky ( napr. mailom, SMS...) polas

7dni v tyZdni na vSetkych troch pracovnych zmendch.

Zéruka 24 mesiacov ano ano

Datum vypracovania cenovej ponuky: 23.9.2021

Vypracoval + kontaktné tidaje: Nikola Hrbek (nikola.hrbek@amtech.cz, +420 777 266 322)

Obchodné meno uchadzaca a sidlo: AMTECH, spol. s r.o0., Bohuslava Martini 941/41b, 602 00 Brno

Podpis:
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Global Network

Headquarters
Ogawa Building, 4-14-7, Nakanobu
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Shinagawa-ku, Tokyo, 142-0053, )

Nagoya Office

403 Ark Sakae Shirakawa Park Bldg
2-12-12, Sakae, Naka-ku, Nagoya-shi,
Aicht, 460-0008, Japan

Tel. +81-52-857-7

West japan Office
Sannomiya Chuo Building 7F
4-2-20, Gokoudori Chuo-ku, Kobe-sh

0,651-0087, Japan

aki Shanghai Co., Ltd.

Si
Room 113, 1st floor,
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481 Guiping Road, Xuhui District, Shanghai

m UA _ Saki Corporation

Headquarters
Ogawa Building, 4-14-7, Nakanobu,
Shinagawa-ku, Tokyo, Japan, 142-0053
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® Philippines

» Indonesia

e Saki
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* United States”
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oo

Mexico ®

Brazil
.

e Sales / Service Partner

saki (Shanghai) Co.,Ltd. Shenzhen Office
Room 1308, Tian'an International Building A
No. 3012, South Ren Min Road

Luo Hu District, Shenzhen 518005, China
Tel. +86-755-2583-8315

Fax. +86-755-2583-8317

Saki Corporation Korea Representative Office
12, lljik-ro 106beon-gil, Manan-gu, Anyang-
si, Gyeonggi-do, Republic of Korea 13901
TEL:+82-31-361-5621

FAX:+82-31-361-5628

Saki Asia Pacific Pte,Ltd.

2 Ang Mo Kio St. 64 #03-09A Econ Industrial
Building 569084, Singapore

Tel. +65-6483-9330

Fax. +65-6853-5730

Saki Asia Pacific (Thailand) Co., Ltd.

200 Moo 4, Jasmine International tower, 14th
floor, unit 1403B, Chaengwattana Road, T.
Pakket, A. Pakket, Nonthaburi 11120, Thailand
Tel. +66-2-100-3480

Fax. +66-2-100-3460

TEL: +81-3-5788-6280 FAX: +81-3-5788-6295

E-mail:sakicorp@sakicorp.com

Global Network

http://www.sakiglobal.com/

Saki Europe GmbH

Landsberger Strasse 183, D-80687 Munich,
Germany

Tel. +49-89-309-04-69-0

Fax. +49-89-309-04-69-99

Saki Europe, Czech Office
Severni 274,252 25 Jinocany,
Czech Republic

Tel. +420-311-36-37-36
Fax.+420-311-36-37-37

Saki America,Inc.

48016 Fremont Blvd. Fremont, CA 94538
US.A

Tel. +1-510-623-7254

@ Service Sites

« Tianjin, China

- Dalian, China

- Kuala Lumpur, Malaysia
- Jakarta, Indonesia

- Guadalajara, Mexico
- Monterrey, Mexico

- Tijuana, Mexico

- Chihuahua, Mexico
+ S&o Paulo, Brazil

- Manaus, Brazil
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3D Automated Optical
Inspection (AOI) Systems

3Di Series

SAKI's 3D AOI Series is designed
for the Smart Factory Connection




Saki's Total Smart Factory Inspection Solution 4
QUALITY DRIVEN Production wun

SAKI maximizes production efficiency by
improving production-line quality.

Today's technologies and markets demand advanced manufacturing,
high-mix low-volume production, precision quality, short lead times,
and low total cost-of-ownership. Saki's high-speed, high-accuracy
inspection and measurement systems, with enhanced software and
hardware platforms, satisfy those requirements.

Saki's data capture capabilities and machine-to-machine (M2M)
connectivity maximize production efficiency for the Smart Factory.

3D-AX! @

X-Ray
Inspection Process

2D-A01 &>

Conformal Coating
Inspection Process

Selective Soldering
Inspection Process

- SPI: Solder Paste Inspection AOI: Automated Optical Inspection

Cloud-based
Management System

Internet

3D-A0

SMT Process

3D-A01 &>

SMT Process

Advantages of SAKI's Total Inspection Solutions

Saki systems inspect the entire assembly process:
. mn_‘ﬂm: printing

« Dispensing

- Component placement

« Reflow

- Selective soldering

+ Conformal coating



QUALITY DRIVEN Production

Quality First

1

Benefits U%nga with Saki's 3D-AOI series

Saki's 3D-A0I systems § _

. . Improve Improve Improve

improve process quality, production production profits
quality efficiency

efficiency, and productivity =
to improve profits.

Profits

Pro

wmxw combines proprietary hardware and software to produce a stable,

highly accurate system that improves production and maximizes
process efficiency and product quality.

Key Factor 2 Advanced Software Features EU_EQ Technology

Machine-to-Machine Systems

Key Factor 1 Advanced Hardware Features

Machine Stability and Accuracy Q

Programming

o Seif-diagnostic functions =0 A o @ One common platform supports 3D-SPI, 3D-A0I, and 3D-AXI Feed-back from SPI to printer
& Rigid gantry structure and dual motor drive system —— © Easy Programming Function Feed-forward from SPI to Pick-and-Place
@ High resolution linear scale for accurate positioning © Compliant with IPC standards Feed-back from AOI to Pick-and-Place
CoaXPress camera for faster inspection & measurement process Measurement Inspection & Tuning Function m»_m:n_.m_o:m Systems
Flexible Configurations for Diverse Requirements Offline-debugging with real-time program adjustments ® RMS remotely manages multiple BF2-Monitors with one PC
o Accurate 3D inspection & measurement for entire PCBA @ Height and extra component detection (ECD) functions ® MPV lets operators see every inspection result in real time
1 © Through-hole device solder inspection

o Scalable optical resolutions of 7um,

{
12 um, and 18 um = e Verification Y
Flexible gantry for M/L/XL PCBA m ® History Management System for data =0 ]
sizes and dual lanes . = % = M.. . logging and history Ll _
3 W] } Ac @ Golden & Silver Sample Check Function for T ' m A
1 process verification =i e
, | [ o=t

| ) | a3 @ Side cameras capture areas
e o Py PS missed by overhead cameras

w



Applied Technology

SAKI Technology for M2M Communication

E Advanced Hardware Features

Proprietary Hardware provides
accurate measurements

Saki's machines are built with hardware that's made
to last.

> Aclosed-loop, dual servo-motor drive system, high-
resolution linear scale, and rigid gantry structure
provide unsurpassed accuracy and repeatability for
absolute measurements.

An optimized conveyor
system, driven by step
motors, enables fast
PCBA loading and
unloading.

.

Linear scale image

Self-diagnostic System D
Saki's predictive and preventive maintenance j-qiz!i‘.\, /.._
management system assures stable machine meafS
conditions and repeatable, consistent performance.
Every key component is monitored along with system |
conditions, and a detailed diagnostic log is recorded. |
The optimized preventive maintenance plan reduces |
maintenance time, machine down-time, manpower, [
and costs. |

Time Based M.

ance = -

Condition Based Maintenance

Optical Unit

Four, multi-frequency digital projectors provide
accurate 3D measurements for high-quality images.
Three camera resolution levels—7um, 12um, 18um—
are available to match application requirements.

@ Saki's CoaXPress interface in the overhead camera
captures images 1.7 times faster than previous
models.

Enhanced 2D and 3D calibration uses multiple
calibration height targets for positive and negative
heights to guarantee height measurement accuracy.

Side Cameras’

A quad side camera system ensures inspection of the
entire board, including dead angles and areas missed
by overhead cameras.

*factory-installed option

TOP Camera Image
TR e BED

(1)

Seemits
SIDE Camera Image

Key Factor 2 Advanced Software Features

Programming

@ Special BF2 software has a common uset-interface
for Saki's 3D SPI, AOI, and AXI systems.

@ The software saves a full 3D image of the whole
PCBA, so the operator can create inspection data
without using the physical board.

Easy Programming

Saki's Easy Programming Function was developed on
the concepts of Board less, Skill less, and Stress less.
Detailed component libraries can be automatically
created using 100K librareis stoared in both Saki's
database and BOM data.

Gerber

ECAD Design

Inspection Data per IPC Standards
Default thresholds of inspection data conform to IPC
standards.

Measurement Inspection and
Tuning Function

Offline Debugging -
Operator can edit —_
inspection data to check .
previous Good/NG images,

or real-time defect images,

offline without any —_
production interruptions.

Warpage Adjustment
Warpage is compensated automatically. An accurate
height map is made

of the entire PCBA
surface, enabling the
Extra Component
Detection function to
detect foreign material.

Height ECD function

Fujiyama (Through-hole Device Solder Inspection)
The Fujiyama algorithm
provides complete
through-hole joint
inspection in a single
step. It simultaneously
inspects for copper
exposure, pin detection,
pin-holes, solder fillets, and bridges.

3D DIP Soldering

Inspection Data Verification

History Management
System r :
The History Management
System records the detailed
data modification system
in detail (who, what, when,
where, why, and how)

Golden & Silver Sample
Check Function

Maintains inspection accuracy
by checking machine status
and inspection conditions
before starting auto
operation.




Solution

Saki's QUALITY DRIVEN Production Solution

IEl Feed-back from SPi to Printer

I Automated entire

| Feed-back from AOI to Pick-and-Place™

line control
.- o | e
_ .
PRt t
. Managemen -Place 3D-A0I 3D-AXI Unloader
. terminal =P
Line 1
Key Factor 3 Applied Technology BF2-Editor - bon

M2M Solution (I Automated line control function
[ . Automates control of the assembly line
Hll Feed-back from SPi to Screen Printer. to reduce rework and waste and increase
Feeds back throughput.
misalignment --l~B Saki partners with the leading PCB equipment
data and prevents manufacturers. Ask us which products we connect
print errors by with.
mSo.Bm:nm_Z Options
alerting the user Correction of Automatic

: h \ .
when »Jm mﬁ.mjn: the pnint position cleaning instructions mﬂNqu itor
needs cleaning. Create data and debug the process offline

" &
|H Feed-forward from SPI to BF2-Monitor : 35.R01 -
Pick-and-Place machine (Offline verification terminal) - (Post Reflow) <
erver
Measures the degree the printing ﬁ RMS (Remote Management System)
position shifts to correct placement Remotely control multiple BF2-Monitors
Dual Monitor

positioning. A NG board skip function
improves efficiency, quality, and
cost.

{EJ Feed-back from AOI to Pick-and-Place
machine

Feeds back placement position and location
data from AOI to pick-and-place and feeds
forward data from SPI to improve quality and
efficiency.

*1 factory installed option

Placement position
correction®

with a single PC. Reduces assembly-floor “
personnel. Moreover, the production status
of each device can be confirmed.

@ MPV (Multi Process View)

The BF2-Monitor shows the results of all
inspection processes (SPI, pre-reflow, and
post reflow) on one screen in real time for
operator review, simplifying the verification
process and making it less subject to error.
It is also useful for analyzing the cause of a
defective board.

¥l

g 3D0-A01 i
(Post Reflow) -

3D-A0I "« N

(Post Reflow) I8 2 —_— i & | o
1 [ | BF2-Monitor
Server s i
BF2-Monitor E _.,“_\_ﬂ,/\\cz»v
B rms
(MPV DATA)




Product

3Di Series Product Specifications 3Di Series Optical Unit Specifications

Wide selection of cameras based

Dual-lane system can inspect 2 different PCBAs simultaneously

on various optical resolutions and speeds

M M L X Resolution 7um 12um 18um
Single lane Dual lane Duallane Single lane
3Di-MS2 3Di-MD2 3Di-LD2 3Di-252
Height 4mm,
measurement 0.15in.
850kg, 1873.93Ib | range ¢

N , ‘ N Dual | T Image 1,063mm2/s 3,600mm?/s 5,700mm2/s
A | mode capture time 1.64in.2/s 5.58in.2/s 8.83in.2/s
| | 7um camera head] a head]

0X60~
| 50%X60~330%330, 0x330,
7 1.97%2.36~12.99%12.99 7%2.36~ Meets requirements for High-end model with both New optical head increases
| 1299%12.99|1260X1299| 50 60~686 %870, production of advanced smart high-speed and micro part inspection speed 170%
7 112/18m camerahead) | [12/18m camera head) | 1-97%236~27.00%34.25 phones wearable devices, and inspection capability. for the highest productivity
50X60~ | 50%60~ Major devices and modules for [oT. and throughput speed.
50Xx60~500%x510, |500%510,(320X510, h . Capable of 0201mm (008004in.)
1.97%2.36~19.68%20.07 [1.97X236~ [1.97X236~ characteristics component inspection.
| 19.68%20.07/12.60% 20.07
Top : 40mm, 1.57in Top : 40mm, 1.57in. | Top: 40mm, 1.57in. Top : 40mm, 1.57in. | Top : 40mm, 1.571n. 5 i
Bottom:60mm, 2.36in. | Bottom : 50mm,1.96in. | Bottom:60mm, 2.36in. | Bottom:50mm, 1.96in. | Bottom: 60mm, 2.361n. I.m: definition I.m: m_umma

”. j Substantially improves inspection speed
T | A Comparison between BF-3Di and 3Di-LS2 using an optical unit with
g g | &g 8| g 18 um resolution and PCB size 330x250mm(12.99x9.84in.).
& @ a| & 2l 2 !
Front View ols e g g \. Faster! /
(mm, in.) 22 2 g 2 25l g ALY |
| ,. | m m I
Ll ox , | a5
| 850, 33.47 1040, 40.95 “M“M. “MWM Ly
|
Side v — | — | —
ide View A | i _ . i
(mm, in.) 5% 23 53 ”
=[] h_ <= | e
85,1123 1430, 56.30 | | 295.11.62 1440, 56.70 295,11.62 1440, 56.70 is -
BF-3Di EE 3Di-LS2




Navrh na plnenie kritérii

CRT ELECTRONIC, s.r.0.

¢. 1080,

029 57 Oravska Lesna - SK
1€0: 31 634 303

Identifikaéné uidaje uchddzaca:

N&azov: AMTECH, spol. sr.o.

Sidlo: Bohuslava Martinti 941/41b, 602 00 Brno
1€0: 47905085

Statutar: Radek Nekarda

Tel: +420 541 225 215

Kontaktna osoba pre elektronicku aukciu: Nikola Hrbek
Emailova adresa pre elektronicku aukciu: nikola.hrbek@amtech.cz

Ponuka predkladana na Cast 1: 3D_automaticky opticky indpekény systém (AOI)

1. Aukéné kritérium:

Celkova cena v EUR bez DPH:

Cena bez DPH: 135 000,00 €
DPH 0 %: 0,00 €

Cena s DPH: 135 000,00 €

2. Neaukéné kritérium:

Kompenzécia prehnutia DPS v osi Z minimdlne v rozsahu > 2mm BOTTOM / 2 2mm TOP

Navrhovana hodnota kompenzicie prehnutia DPS v osi Z v mm: 5mm BOTTOM / 5mm TOP =
celkem 10mm

3. Neaukéné kritérium:

Maximalna hmotnost DPS 2 1kg

Navrhovana hodnota hmotnosti DPS v kg.: 12kg AMTECH, spol
) . $T1.0.

A Bohuslava Martini 941/41b
602 00 Bmo

IC: 47905085
V Buchlovicich, dia 23.9.2021 Amtech DI¢: cz47905085

Podpis $tatutara a peciatka

Nebeas
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CRT ELECTRONIC s.r.o. so sidlom 029 57 Oravska Lesn4 &. 1080,
1CO: 31 634 303

LISTINA PRITOMNYCH

z rokovania valného zhromaZdenia zo diia 07.07.2020

Miesto rokovania: = 029 57 Oravska Lesn4 &. 1080

1. spolo¢nost TERAMI, s.r.0., ICO: 25 581 864
zast. Laszlom Nagym
na zdklade plnej moci zo dia 07.07.2020 ..o ofofoe Sl

2. Miloslav Czurilla, nar. 20.12.1946

3. Dipl. Ing. BlaZena Czurillova, nar. 22.08.1968

4. Karina Franziska Caldwell, nar. 30.05.1984
ako spolo&ny zéstupca spolumajitelov
spolo¢ného obchodného podielu
Daniela Bernda Josefa Rammelmeiera
a Kariny Franzisky Caldwell
zast. Mgr. Ing. Vaclavom Staiikovskym, LL.M. Je
na zéklade plnej moci zo diia 20.03.2020 ...~ 49 ......................




Za spolotnost kond prokurista samostatne.

spdsobom, Ze k obchodnému menu spoloénosti
podpis. '

Prokurista podpisuje za spolo¢nost’ tym
pripoji dodatok oznadujici prokuru a SV0j

Za uznesenie hlasovali vietci spoloénici.




Bod 3: :

Predseda navrhol menovanie za prokuristu spoloénosti Dipl. Ing. BlaZenu Czurillové, nar.

22.08.1968, r.¢. 685822/0171, bytom Na Veselou 965, 266 01 Beroun, Cesk4 republika s tym,

Ze za spoloCnost’ kond prokurista samostatne. Prokurista podpisuje za spolo¢nost’ tym

sposobom, Ze k obchodnému menu spolognosti pripoji dodatok oznadujuci prokiru a SV0j
podpis.

K predloZenému navrhu spolo¥nici pripomienky nemali.
K bodu 3/ programu bolo prijaté uznesenie tohto znenia:

Valné zhromazdenic u d e P uj e prokiru aza prokuristu spolonosti CRT
ELECTRONIC s.r.0. so sidlom 029 57 Oravskd Lesna & 1080, ICO: 31 634 303
menuje Dipl Ing. BlaZenu Czurillovii, nar. 22.08.1968, r.&. 685822/0171, bytom Na
Veselou 965, 266 01 Beroun, Ceska republika, a to diom zapisu do obchodného registra.

Za spoloCnost’ kond prokurista samostatne. Prokurista podpisuje za spolognost tym
sposobom, Ze k obchodnému menu spolognosti pripoji dodatok oznadujici prokiru a SVoj
podpis.

Za uznesenie hlasovali vietci spolo¢nici.

Bod 4: R :
Predseda navrhol menovanie za prokuristu spolo¢nosti Ing. Martina Sipo¥a, nar.
17.09.1977, r.€. 770917/7773, bytom Slne¢na 164/16, 029 01 Namestovo stym, Ze za
spolo¢nost’ koné prokurista samostatne. Prokurista podpisuje za spolo¢nost’ tym spdsobom, Ze
k obchodnému menu spolo&nosti pripoji dodatok oznadujici proktru a svoj podpis.

K predloZenému navrhu spolo¢nici pripomienky nemali.

K bodu 4/ programu bolo prijaté uznesenie tohto znenia:

Valné zhromazdenie udeVl uje prokiru aza prokuristu spolodnosti CRT
ELECTRONIC s.r.o. so sidlom 029 57 Oravskd Lesna & 1080, ICO: 31 634 303

menuje Ing Martina SipoSa, nar. 17.09.1977, r.&. 770917/7773, bytom Slne¢na 164/16,
02901 Namestovo, a to diiom z4pisu do obchodného registra. :




CRT ELECTRONIC s.r.o. so sidlom 029 57 Oravsk4 Lesni ¢&. 1080,
1CO: 31 634 303

ZAPISNICA

z rokovania valného zhromaZdenia
spolo¢nosti CRT ELECTRONIC s.r.o.,
ktoré sa konalo diia 07.07.2020 o 14.00 hod. v Oravskej Lesnej & 1080

Pritomni:

1) spolo¢nost TERAMI, s.r.o. so sidlom Kubova 1780/7, Reékovice, 621 00 Brno,

eska republika, ICO: 25 581 864, zapisana v Obchodnim rejsttiku vedeném

Krajskym soudem v Bmg, oddil C, viozka 35540, zastipend Lészlom Nagym na
zéklade plnej moci zo dita 07.07.2020. :

2) Miloslav Czurilla, nar. 20.12.1946, bytom Na Veselou 965, 266 01 Beroun, Cesk4
republika

3) Dipl. Ing. BlaZena Czurillovd, nar. 22.08.1968, bytom Na Veselou 965, 266 01
Beroun, Cesk4 republika

4) Karina Franziska Caldwell, nar. 30.05.1984, bytom Charlotte Lane 1, Upper
- Coomera, QLD 4209, Austrilia, ako spolo&ny zastupca spolumajitefov spoloéného
obchodného podielu Daniela Bernda Josefa Rammelmeiera, nar. 07.11.1986, bytom
Kapellenweg 2, 92355 Velburg, Spolkovéa republika Nemecko a Kariny Franzisky
Caldwell, nar. 30.05.1984, bytom Charlotte Lane 1, Upper Coomera, QLD 4209,
Australia, zastipend Mgr. Ing. Viclavom Staiikovskym, LL.M. na ziklade plnej
moci zo diia 20.03.2020.

Program rokovania:

1) Organiza&né otdzky vratane vol'by predsedu a zapisovatePa valného zhromazdenia

2) Oboznimenie sa s Eurépskym osvedéenim o dedidstve vydanym diia 09.12.2019
v dedi¢skej veci po poruditelovi Josefovi Rammelmeierovi

3) Udelenie prokiry amenovanie Dipl. Ing. BlaZeny Czurillovej za prokuristu
spolo&nosti

4) Udelenie prokiry a menovanie Ing. Martina Sipo3a za prokuristu spolo&nosti

5) Schvalenie riadnej individuélnej G&tovnej zavierky za rok 2019

6) Schviélenie ndvrhu zittovania vysledku hospodarenia za rok 2019

7) Schvélenie vyro&nej spravy za rok 2019

8) Schvélenie auditora u&tovnej jednotky na rok 2021




